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@ Falzapparat fur Rotationsdruckmaschinen 

(§) Die Erfindung bezieht sich auf elnen Falzapparat fur 
eine Rotationsdruckmaschine mit mindestens emem ex- 
emplarfuhrenden Zylinder. An einem der exemplarfuh- 
renden Zylinder sind zusatzliche Greifeinrichtungen zur 
Erfassung eines Endes eines Exemplares vorgesehen. Die 
Ein- und Ausfahrbewegungen (26, 50) von Greifeinrich- 
tungen (10} am ersten exemplarfuhrenden Zylinder (6) 
und von Exemplarfuhrungseinrichtungen (24) an einenn 
mit dem ersten exemplarfuhrenden Zylinder (6) zusam- 
menarbeitenden Schneidzylinder (5) erfolgen im wesent- 
lichen parallel zwischen Normalen (29, 38} auf die Rotati- 
onsachsen (21, 37} der Zylinder (5, 6). 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Falzapparat fiir Ro- 
tationsdruckmaschinen, insbesondere einen punkturlos ar- 
beitenden Falzapparat. 

Aus dem Stande der Technik, DE44 46 753 Al ist eine 
Falzvorrichtung fur eine Druckmaschine bekanntgeworden. 
Die Falzvorrichtung umfaBt einen ersten Falzzylinder, der 
mit steuerbaren Greifem bestiickt, ist sowie einen zweiten 
Falzzylinder, der gleichermaBen mit steuerbaren Greifem 
ausgestattet ist. Der zweite Falzzylinder ist niit zusatzlichen, 
steuerbaren Greifem ausgerustet, die zusatzlich zu den be* 
reits an seinem Umfang vorhandenen, steuerbaren Greifem 
vorgesehen sind, urn das riickwartige Ende der Signaturen 
gegen den Umfang des zweiten Falzzylinders zu driicken. 
Der zusatzliche steuerbaie Greifer besteht aus einer Feder- 
stahlklinge, welche von einem Lager aufgenommen wird, 
das mit einem querliegenden Rohr verbunden ist. Der zu- 
satzliche steuerbare Greifer arbeitet mit einer Haltemng zu- 
sammen, die eine Leiste aus elastischem Material aufnimmt. 

Aus DE 43 42 037 CI ist ein Verfahren und eine Vorrich- 
tung zum Querfalzen von Signaturen bekannt geworden. 
Die Signaturen werden im einer Rotationsdruckmaschine 
nachgeordneten Falzapparat mit einer auf einem Sammelzy- 
linder im Anfangsbereich einer von Haltevorrichtungen ge- 
haltenen, ersten bzw. vorlaufenden Halfte von Signaturen 
halftig querfalzt. Dies geschieht durch das Eindringen eines 
Falzmessers in Falzklappen eines Falzklappenzylinders, 
wobei die halftig gefalzten Exemplare in den Falzklappen 
gehalten werden. AnschheBend wird eine jeweils zweite 
bzw. nachlaufende Halfte der Signaturen in einem Bereich 
des Schnittpunktes einer die Rotationsachsen der Zylinder 
verbindenden gedachten Ebene mit einer Tangente an den 
Umfang des Sammelzylinders von einer steuerbaren Fest- 
halteeinrichtung in iiirem Endbereich ergriffen und festge- 
halten. Danach wird jeweils der Anfangsbereich der ersten 
bzw. vorlaufenden Halfte der Signaturen von den Halteein- 
richtungen des Sammelzylinders spatestens bei seiner Ge- 
schwindigkeit Null oder nahe bei Null freigegeben werden, 
bis nachfolgend Anfang und Ende der jeweils in Falzklap- 
pen gehaltenen Signaturen annahernd aufeinanderliegen. 
SchlieBlich gibt jeweils die Festhalteeinrichtung des Falz- 
klappenzylinders die nachlaufende bzw. zweite Halfte jedes 
Exemplares wieder frei. 

Bei Querfalzvorgangen tritt das Problem des Peitschenef- 
fektes auf. Durch die bei t)beigang der Exemplare von ei- 
nem auf den anderen Zylinder auftretenden hohen Beschleu- 
nigungen, kommt es zum unkontrollierten Aufspreizen bzw. 
Auffachera des Endes der zweiten, d. h. nachlaufenden 
Halfte einer Signatur, auch ein Eckenumschlagen ist mog- 
lich. Bei der aufgezeigten Losung gemaB DE43 42 037 CI 
wird das auftretende Problem our teilweise gelost, da das 
andere Ende der Signatur frei bleibt. Bei den bisherigcn Ld- 
sungsversuchen trat zudem das Problem auf, daB eine Aus- 
fahrbewegung der das Exemplar erfassenden Greifer in den 
Spalt zwischen exemplarfuhrenden Zylindern stets wahrend 
eines langeren Abschnittes der Rotation der Zylinder in Um- 
fangsrichtung eine VergroBerung der Hiillkurve um den be- 
treffenden Zylinder zur Folge hatte. 

Der vorliegenden Erfindung liegt mithin die Aufgabe zu- 
grunde, den Produktubergang einer Signatur von einem auf 
den anderen exemplarfuhrenden Zylinder zu optimieren und 
die dabei auftretenden Beschleunigungsvorgange be- 
herrschbar zu machen. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch die Merk- 
male des Patentanspruches 1 gelost. 

Die damit erzielbarcn Vortcile sind vielfaltigcr Natur. Die 
Halteeinrichtungen erlauben eineFixierung der offenen Ma- 



terialbahnenden zu einem besonders kritischen Zeitpunkt 
wahrend des Ubergangs zwischen den bewegten Oberfla- 
chen der Zyhnder. 

Die erfindungsgemaBen Halte- und Exemplarfuhrungs- 

5 einrichtungen ermoglichen eine wesentlich prazisere Fuh- 
rung des jeweils vorlaufenden Materialbahnendes im 
Schneidspaltnachlauf und lassen so hohere Produktionsge- 
schwindigkeiten fur Falzapparate zu. 
In weiterer Ausgestaltung des erfindungsgemaBen Ge- 

10 dankens sind die Halte- und Exemplarfiihrungseinrichtun- 
gen auf verschiebbaren Supporten angeordnet, die eine pra- 
zisere Fiihrung d^selben erlauben. Die Supporte lassen sich 
fertigungstechnisch einfach als Gleitfuhrungen ausbilden. 
Werden die Exemplarfuhrungseinrichtimgen kulissenartig 

15 im wesentlichen parallel zur Normalen auf die Rotations- 
achsen der Zylinder gefUhrt, lassen sich exakt bemeBbare 
Ein- und Ausfahrbewegungen festlegen, die auch an unter- 
schiedliche jeweils zur verarbeitende Materialbahndicken 
anpaBbar sind. Der Support der Excmplarfuhningseinrich- 

20 tung kann iiber eine Hebelverbindung durch die Verdrehung 
einer Stellwelle, auf der die Hebelverbindung angeordnet ist 
verschoben werden. Die Stellwelle wiederum kann uber 
eine Steuerrolle oder mittels eines Kraftspeichers betatigbar 
ausgefiihrt sein. 

25 Die Exemplarfuhrungseinrichtungen konnen nebeneinan- 
derliegend, wie die Zinken eines Rechens angeordnet sein, 
so daB sie mil dem im Schneidspaltnachlauf aus dem gegen- 
iiberliegenden Zylinder austretenden Halteeinrichtungen 
nicht koUidieren. Die Exemplarfiihrungseinrichtungen tau- 

30 chen femer im eingefahrenen Zustand in Ausnehmungen 
der Schneidmesserlagerung ein und beeintrachtigen somit 
nicht die Geometric des Schneidspaltes. 

Der Support, auf welchen die Halteeinrichtungen aufge- 
nommen sind, ist mit Offnungen versehen, die von Befesti- 

35 gungselementen durchsetzt sind. Auf diese Weise ist die 
Lage des Verschiebeweges des Supportes genau definiert, 
oberer und unterer Totpunkt Uegen fest. Die Bewegung des 
Supportes erfolgt durch eine auf einer Stcuerkurve abrol- 
lende Steuerrolle, die uber Verbindungsstege mit dem Sup- 

40 port verbunden sind. Bei der Steuerkurve kann es sich so- 
wohl um eine gescblossene als auch um eine ofiPene Steuer- 
kurve handeln. Bei der Verwendung einer offenen Steuer- 
kurve ist ein zusatzliches Federelement vorgesehen, um den 
Kontakt zwischen den Obedl^chen der Steuerkurve und der 

45 Steuerrolle durch Aufrechterhaltung einer Vorspannung zu 
gewahrleisten. 

Die vorliegende Erfindung umfaBt auch ein Verfahren zur 
Ubergabc eines Endcs einer Materialbahn nach einem 
Schneidvorgang an eine erste bewegte Oberftache mit nach- 
50 folgendem Verfahrensschritten: 

- Der Abtrennung eines Exemplars von einer Materi- 
albahn in einem Schneidspalt und einer ersten beweg- 
ten Oberflache und einer zweiten bewegten Oberflache, 

55 - dem Ausfahren von Exemplarfuhrungseinrichtun- 
gen und deren Anstellung an das vorlaufende Ende ei- 
ner Materialbahn an die zweite bewegte Oberflache bei 
der Passage eines Schneidspaltnachlaufs, 

- dem Ergreifen des vorlaufenden Endes der Material- 
60 bahn durch Halteeinrichtungen, die wahrend der Pas- 
sage des Schneidspaltnachlaufes aus der ersten beweg- 
ten Oberftache austreten und 

- dem Einfahren der Exemplarfuhmngseinrichtungen 
in die zweite bewegte Oberflache. 

65 

Weiterc Verfahrensmerkmale liegen unter anderem darin, 
daB die Ausfahrbewegung der Halteeinrichtungen an der er- 
sten bewegten Oberflache entgegen der Transportrichtung 
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der Materialbahn durch den Schneidspaltauslauf verlauft. 
Ferner kontaktieren die AuBenseiten der Exemplarfuhrungs- 
einrichtung das vordere Ende der Materialbahn und stellen 
dieses gegen die erste bewegte Oberflache an. SchlieGlich ist 
der Ein- und Ausfahrbewegung der Halteeinrichtung aus 5 
bzw. in die erste bewegte Oberflache eine Drehbewegung 
uberlagert. Wahrend der Ein- und Ausfahrbewegung der 
Halteeinrichtungen durch die auf der Steuerkurve ab- 
laufende Steuerrolle werden der die Gleitflachen fiir den 
Support bildende Fuhrungskorper durch Verdrehung der lO 
Steuerwelle verschwenkt. Die Verdrehung der Stellwelle 
kann entweder uber einen Kurvenrollenmechanismus oder 
iiber eine elektromotorische Verstellung oder dergleicben 
erfolgen. 

Anhand einer Zeichnung sei die Erfindung nachstehend is 
detaillierter erl^utert. 
£s zeigt: 

Fig. 1 die Seitenansicht einer Zylinderkonfiguration ge- 
ma6 der Erfindung mit cinem exemplarfiihrcnden Zylinder 
zugeordneten Schneidzylinder, 20 

Fig» 2 am Schneidzylinder auf einer Kulissenfiihrung be- 
wegbar angeordnete Exemplarfiihrungseinrichtung im ein- 
gefahrenen Zustand, 

Fig. 3 die in Fig. 2 erlauterte bewegbare Exemplarfiih- 
rungseinrichtung im ausgefahrenen Zustand, 25 

Fig. 4 eine Draufsicht auf die Exemplarfuhrungseinrich- 
tungen am Schneidzylinder, 

Fig. 5-7 am ersten exemplarfuhrenden Zylinder aufge- 
nommen zusalzliche Halteeinrichtungen, in verschiedenen 
Ausfahrpositionen ebenfalls kulissenartig gefiihrt und 30 

Fig. 8 eine Draufsicht auf die kulissenartige Fiihrung der 
zusatzlichen Halteelemente am ersten exemplarfuhrenden 
Zylinder, 

Fig. 1 zeigt die Seitenansicht einer erfindungsgemaBen 
Zylinderkonfiguration im Falzapparat mit einem dem exem- 35 
plarfiihrenden Zylinder zugeordneten Schneidzylinder. 

Die Materialbahn 3, die iiber das erste bzw. das weitere 
Zugwalzenpaar 2 bzw. 4 in den Falzapparat 1 einlauft, wird 
ohne Zwischenschaltung von Transportbandem in den 
Schneidspalt 12 zwischen dem ersten exemplarfuhrenden 40 
Zylinder 6 und dem Schneidzylinder 5 transportiert. Der 
Schneidzylinder 5 umfaBt zwei Schneidmesser 8 und ver- 
mag an seiner Mantelflachc zwei Bxemplare hintereinander- 
Uegend aufzunehmen, man spricht in diesem Zusammen- 
hang auch von doppeltem Duichmesser, wahrend der erste 45 
exemplarfuhrende Zylinder 6, der Falzmesserzylinder, in 
dieser Konfiguration vier Exemplare an seiner Umfangsfla- 
che 11 hintereinanderliegend aufiichmen kann. Die Excm- 
plarhalteeinrichtungen am Falzmesserzylinder 6 werden in 
den nachfolgenden Figuren noch eingehender beschrieben. 50 
Der Falzmesserzylinder 6 arbeitet mit dem in dieser Konfi- 
guration ebenfalls vier Exemplare aufnehmenden Falzklap- 
penzylinder 7 zusammcn, der mit Falzklappen 15 ausgestat- 
tet ist. Greifer 20 an den beiden TVansportzylindem 16 bzw. 
17 nehmen die quergefalzten Exemplare vom Umfang des 55 
Falzklappenzylinders 7 ab und lei ten sie einer oberen bzw. 
einer unteren Auslage 18 bzw. 19 zu. 

Fig. 2 zeigt die Darstellung eines Schneidzylinders mit ei- 
ner kulissenartig bewegbaren Exemplarfuhrungseinrich- 
tung, die sich in den Schneidzylinder eingefahrenen Zustand 60 
befindet. 

Der hier teilweise dargestellte Schneidzylinder 5 rotiert 
um seine Achse 21 und ist auf seiner Mantelflache 23 mit 
mindestens einem Schneidmesser 8 versehen, welches mit 
Nutenbalken am gegenuberhegenden ersten exemplarfiih- 65 
renden Zylinder 6, in diesem Beispiel dem Falzmesserzylin- 
der, zusammenarbeitet, um Exemplare von der Material- 
bahn 3 abzutrennen. Das Schneidmesser 8 ist in einer 



507 Al 

4 

Schneidmesserlagerung 35 aufgenoimnen, welche an einer 
Seite mit Ausnehmungen 35.1 versehen ist. Die Schneid- 
messerlagerung 35 umfaBt femer zwei aus elastischem 
nachgiebigen Material gefertigte Klemmleisten 35.2 und 
353, mit welchem das Schneidmesser 8 gehalten wird. 

Unterhalb der Schneidmesserlagerung 35 ist eine Fuh- 
rung 28 vorgesehen, die sich nur wenig geneigt, im wesent- 
lichen parallel zur Normalen 29 auf die Rotationsachse 21 
des Schneidzylinders 5 erstreckt. Die Fiihrung 28 kann eine 
einer Kulissenfuhrung ahnliche Gleitfuhrung 28.1 umfas- 
sen, auf welche ein Support 27 - in vertikaler Richtung - be- 
wegbar ist. Auf dem Support 27 ist eine Exemplarfuhrungs- 
einrichtung 24 mittels einer Befestigung 25 fixiert. Das 
obere - in Richtung auf das Schneidmesser 8 - gebogene 
Ende der Exemplarfiihrungseinrichtung 24 liegt in eingefah- 
renem 2^stand auf der Ausnehmung 35.1 der Schneidmes- 
serlagerung 35 an, Die im wesentlichen parallel zur Norma- 
len 29 verlaufende Ein- und Ausfahrbewegung der Exem- 
plarfuhrungscinrichtung 24 wird durch eine vertikal verlau- 
fende Gleitbewegung des Supportes 27 auf der Gleitfuhrung 
28.1 - beispielsweise einer Kulissenfuhrung - erzeugt. Auf 
einer Welle 31 ist ein Hebel 30 verklemmt, dessen verlan- 
gerter Hebelarm niittels eines Bolzens 34 mit dem Support 
27 verbunden ist. Uber eine Steuerrolle 32, die auf einer hier 
nicht dargestellten Steuerkurve 36 abroUt (s. Fig. 4), wird 
mittels eines weiteren Rebels 33 eine Verdrehung der Stell- 
welle 31 herbeigefuhrt, welche mittels des verlangerten He- 
belarms des Rebels 30 als eine vertikale Gleitbewegung an 
dem Support 27 ubertragen wird. Die im wesentlichen verti- 
kal verlaufende Ein- und Ausfahrbewegung der Exemplar- 
fiihrungseinrichtung 24 ist durch den Doppelpfeil 26 neben 
der Exemplarfuhrungseinrichtung 24 angedeutet. 

In Fig. 3 ist die in Fig. 2 erlauterte Exemplarfiihrungsein- 
richtung 24 in aus dem Schneidzylinder ausgefahrenem Zu- 
stand dargestellt. 

Mittels der oben beschriebenen Bewegung der Hebel 30, 
33 um die Stellwelle 31 ist der Support 27, an welchem die 
Exemplarfuhrungseinrichtung 24 aufgenommcn ist, aus 
dem Zylinder 5 ausgefahren. In diesem Betriebszustand 
Uberdecken die einzelnen Zungen der Exemplarfuhrungs- 
einrichtung 24, von denen mehrere nebeneinander iiber die 
Breite des Schneidzylinders 5 vorgesehen sein konnen, das 
Schneidmesser 8. Die Verdrehung der Stellwelle 31 entge- 
gen dem Uhrzeigersinn fUhrt zu einer Verschiebung des 
Supportes 27 entlang seiner Gleitfuhrung 28.1 in den oberen 
Totpunkt. In diesem Zustand sind die gebogenen Enden der 
Exemplarfuhrungseinrichtungen 24 in der dargestellten 
Weise aus dem Inneren des Schneidzylinders 5 ausgefahren. 

Ubertragt man die Darstellung gemaB Fig. 3 in die ein- 
gangs erlauterte Fig. 1 mit dem gegeniiber dem Schneidzy- 
linder 5 angeordneten ersten exemplarfiihrenden Zylinder 6 
so ergibt sich folgendes: 

Durch Zusammenwirken der Schneidmesser 8 mit den Nu- 
tenbalken des ersten exemplarfuhrenden Zylinders 6 werden 
die Exemplare von der Materialbahn 3 abgetrennt. Im sich 
an den Schneidspalt 12 anschlieBenden Schneidspaltauslauf 
14 kommt es durch die in Fig, 3 dargestellte Ausfahrbewe- 
gung 26 der Exemplarfuhrungseinrichtungen 24 aus der 
Mantelflache 23 des SchneidzyUnders 5 zu einem Andriik- 
ken eines Ende eines jeweils neuen Exemplares an die Um- 
fangsflache 11 des ersten exemplarfuhrenden Zylinders 6. 
Unmittelbar nach dem Schnitt im Schneidspalt 12 durch 
Schneidmesser 8 und Nutenbalken werden die jeweils neu- 
gebildeten Exemplarenden an die Umfangsflache 11 des er- 
sten exemplarfiihrenden Zylinders 6 angedriickt, wo sie - 
wie im Folgenden dargestellt werden wird - von Halteein- 
richtungen 10 ubemommcn werden. Bei mehrlagigcn Mate- 
rialbahnen 3 ist somit ein einwandfreier Ubeigang der Ex- 
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emplare auf die Umfangsflache 11 des ersien exemplarfiih- 
renden Zylinders 6 - hier des Falzinesserzylinders - ge- 

wahrleistet. 

Fig. 4 gibt eine Draufsicht auf die Hxemplarfiihrungsein- 
richtungen am Schneidzyiinder wieder. 

In dieser schematisch dargestellten Draufsicht auf den 
Schneidzyiinder 5 ist rechts die Sleuerrolle 32 erkennbar, 
die auf einer Steuerkurve 36 abrollt, wodurch die Bewegung 
der Stellwelle 31 eingeleitet wird. Auf diese wiederum sind 
in den Endbereichen die Hebel 30 mit ihren verlangerten 
Hebelarmen befestigt, welche uber die Bolzen 34 dem Sup- 
port 27 die Ein- und Ausfahrbewegung 26, wie in Fig. 2 und 
3 dargestellt, aufpragen. Am Support 27 sind uber die Breite 
des Schneidzylinders 5 gesehen, mehrere Exemplarfuh- 
rungseinrichtungen 24 angeordnet; deren abgebogenen En- 
den (s. Fig. 3) tauchen in die bereits erwahnten Ausnehmun- 
gen 35.1 der Schneidmesserlagerung 35 am Schneidzyiinder 
5 ein. Die Stellwelle 31 ist in Lagem in den Stimflachen 5.1 
und 5.2 des Schneidzylinders 5 drehbar gclagcrt, der wie- 
derum urn seine Rotationsachse 21 rotieri. 

Fig. 5 zeigt eine am ersten exemplarfuhrenden Zylinder 
aufgenommene zusatzliche Halteeinrichtung 10 in einer 
ausgefahrenen Position. 

Am ersten exemplarfuhrenden Zylinder 6, der um seine 
Rotationsachse 37 rotiert, sind Nutenbalken 39 aufgenom- 
men. Diese sind in die Umfangsflache 11 des ersien exem- 
plarfuhrenden Zylinders 6 eingelassen und wirken zusam- 
men mit denen am Schneidzyiinder 5 aufgenommenen 
Schneidmessem 8 ein Ablrennen von Exemplaren von der 
Materialbahn 3 im Schneidspalt 12. 

Die Halteeinrichtungen 10 bestehen aus einem das jewei- 
lige Exemplarende oberhalb des Nutenbalkens 39 iibergrei- 
fenden gebogenen Ende 10.2 und einem Fiihrungsteil 10.1, 
mit welchem die Halteeinrichtungen 10 nebeneinanderlie- 
gend an einem Support 40 aufgenommen sind. Der die Hal- 
teeinrichtungen 10 aufnehmende Support fiihrt eine durch 
den Doppelpfeil 50 angedeutete Ein- und Ausfahrbewegung 
aus dem Inncren des ersten exemplarfuhrenden Zylinders 6 
bzw. eine Einfahrbewegung in diesen aus. Diese Aus- und 
Einfahrbewegung der Halteeinrichtungen 10 am ersten ex- 
emplarfiihrenden Zylinder erfolgen im wesentlichen parallel 
zur Normalen 38 auf die Rotationsachse 37 des ersten exem- 
plarfuhrenden Zylinders 6. Der Support 40 bcwegt sich an 
einer Fiihrungsflache 49 des Fiihrungskorpers 48 entlang, 
welche als Gleit- oder Kulissenfuhrung ausgefuhrt sein 
kann. Der Support 40 ist mit mehreren Offnungen 41 verse- 
hen, die als Langldcher oder dergleichen ausgefuhrt sein 
konnen. Die Lange der Offnungen 41 im Support 40 legen 
den oberen und den unteren Totpunkl des Verschiebeweges 
des Supportes 50 entlang der Fuhrungsflache 49 fest. Mittels 
einer Befestigung 42 sind der Support 40 mit daran aufge- 
nommenen Halteeinrichtungen 10 und die Fuhrungskorper 
48 derart miteinandcr vcrbunden, daB eine vcrtikale Auf- 
und Abbewegung des Supportes 40 entlang der Fiihrungsfla- 
che 49 gewahrleistet ist. Die bei der Einfahrbewegung der 
Halteeinrichtungen 10 in den ersten exemplarfuhrenden Zy- 
linder 6 erforderlichen Dreh- und Senkbewegungen werden 
wie folgt herbeigefuhrt: 

Mittels des Fiihrungskorpers 48 sind die Halteeinrichtungen 
10 an einer Stellwelle 31 - die baugleich zur Stellwelle 31 in 
den Fig. 2 und 3 ausgefuhrt sein kann - verdrehbar Dies er- 
folgt durch eine Steuerrolle 32, die auf einer Steuerkurven- 
kontur 51.1 einer Steuerkurve 51 ablauft. Die Steuerrolle 32 
ist iiber einen Hebel 33 - analog zu der Ausfuhrung bei den 
Exemplarfiihrungseinrichtungen 24 - mit der Stellwelle 31 
verbunden und bewirkt deren Verdrehung je nach Steuerkur- 
venkonturvcrlauf. Da der Fiihrungskorper 48 auf der Stell- 
welle 31 geklemmt ist, folgt er deren Verdrehbewegungen 



im oderentgegen des Uhrzeigersinns. Neben der Verdrehbe- 
wegung der Halteeinrichtungen 10 erfordert deren Einfah- 
ren in das Innere des ersten exemplarfiihrenden Zylinders 6 
auch eine Absenkbewegung der Halteeinrichtungen 10. Zu 
5 diesem Zwecke ist der Support 40, auf dessen Oberseite sich 
die Halteeinrichtungen 10 befinden, iiber einen in Fig. 5 aus 
Griinden der Klarheit nicht dargestellten Hebel 44 (s Fig. 8) 
mit einer Steuerrolle 43 verbunden, die ihrerseits mit einer 
in Fig. 5 nur schematisch angedeuteten Steuerkurve 46 zu- 

10 sammenwirkt. 

In Fig. 5 ist ei ne offene Steuerkurve 46 dargestellt, die mit 
der Steuerrolle 43 zusammenarbeitet. Um einen dauemden 
Kontakt von Steuerkurvenkontur und Steuerrolle 43 zu ge- 
wahrleisten, ist ein Federeiement 45 vorgesehen, was fiir die 

IS Aufrechterhaltung einer konstanten Vorspannung zwischen 
Steuerrolle 43 und der Kontur der Steuerkurve 46 sorgt. 
Wird altemativ eine geschlossene Kurve 47 verwendet, so 
kann der Einbau eines Federelementes 45 entf alien, da die 
Steuerrolle 43 in dicscr AusfUhrungsform bcidscitig 

20 zwangsgefuhrt wird, so daB es zu keinem Kontaktverlust 
zwischen den Laufflachen kommen kann. 

Fig. 6 zeigt wie sich die Halteeinrichtungen am ersten 
produktfiihrenden Zylinder 6 in eine Ausfahrposition be- 
wegt haben. 

25 Ein Vergleich der Relativpositionen der Steuerrolle 32 zur 
Steuerkurvenkontur 51.1 und der Steuerrolle 43 relativ zur 
Steuerkurve 46 zeigt, daB sowohl eine Verdrehung der Hal- 
teeinrichtungen 10 als auch eine Ausfahrbewegung der Hal- 
teeinrichtungen 10 aus dem ersten exemplarfiihrenden Zy- 

30 Under stattgefunden haben. Im Vergleich zur in Fig. 6 darge- 
stellten Betriebsposition, hat sich die Steuerrolle 43 eine be- 
stimmle Wegstrecke entlang der Steuerkurvenkontur 51.1 
der Steuerkurve 41 bewegt, was zur einer Verdrehung der 
Stellwelle 31 im Uhrzeigersinn gefiihrt hat - abzulesen am 

35 zNV'ischen dem Fiihrungsteil 10.1 und dem Nutenbalken 39 
entstehenden Spalt. Zeitgleich hat sich die Steuerkurve 43 
relativ zur Steuerkurve 46 bewegt, was zu einer Verschiebe- 
bcwegung des Supportes 40 entlang der Gleitflache 49 ge- 
fuhrt hat - abzulesen an der oberen Totpunktlage des Sup- 

40 portes 40 relativ zum Fuhrungskorper 48 und dessen Fiih- 
rungsflache 49. Die langlochahnlichen Offnungen 41 sind in 
Fig. 6 nicht dargestellt. Die maximale Ausfahrbewegung 
der Halteeinrichtungen 10 iiber die Umfangsflache 11 des 
ersten exemplarfuhrenden Zylinders 6 fallt mit dem Errci- 

45 chen des - bezogen auf die Steuerkurve 46 - tiefsten Punk- 
tes der Steuerkurve 46 durch die Steuerrolle 43 zusammen. 
Gleiches gilt fur die Verwendung der geschlossenen Kurve 
47. 

¥lg, 1 schlieBlich zeigt die Halteeinrichtungen 10, nach 
50 dem diese wieder vollstandig hinter die Umfangsflache 11 
des ersten exemplarfuhrenden Zylinders 6 zuriickgefahren 
sind. 

Ein Vergleich zur vorhcrgchendcn Fig. 6 verdeutlicht, daB 
sich die Relativpositionen von Steuerrolle 32 zur Steuer- 

55 kurve 41 und von Steuerrolle 43 zur Steuerkurve 46 gegen- 
iiber Fig. 6 wieder verandert haben. Die auf der Steuerkur- 
venkontur 51.1 ablaufende Steuerrolle 32 bewirkt eine wei- 
tere Verdrehung Stellwelle 31, wodurch das gebogenen 
Ende 10.2 der Halteeinrichtung 10 neben den Nutenbalken 

60 39 gedreht wird, so daB sich unmittelbar daran eine Ein- 
tauchbewegung der Halteeinrichtungen 10 in das Zylinder- 
innere anschlieBen kann. 

Nachdem die Halteeinrichtungen 10 in den Freiraum ne- 
ben dem Nutenbalken 39 gedreht worden sind, wird der iiber 

65 den Hebel 44 (Fig. 8) mit der Steuerrolle 43 verbundene 
Support 40 durch die der Kurvenkontur der Steuerkurve 46 
folgendc SteucrroUc in den ersten exemplarfiihrenden Zy- 
linder 6 eingezogen. Die an der Steuerkurve 46 ablaufende 
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Steuerrolle 43 hat in dieser Belriebsposition eine - auf die 
Kontur der Steuerkurve bezogene - hohe Position erreicht. 
In dieser Betriebsposition wird das Federelement 45 zwi- 
schen Support 40 und dem Fiihrungskorper 48 zusammen- 
gedriickt. Im in Fig. 7 gezeigten Zustand befinden sich die 
Halieeinrichtungen 10 am unteren Totpunkt der im wesent- 
lichen verlikal verlaufenden Einfahrbewegung in das Zylin- 
derinnere. 

Fig. 8 zeigt die Draufsicht auf eine kulissenartige FQh- 
rung der zusatzlichen Halteelemente am ersten exemplar- 
fUhrenden Zylinder. 

Aus der Draufsicht auf den hier nur schematisch skizzier- 
ten ersten exemplarfuhrenden Zylinder 6 mit nur stilisierten, 
nicht detaillierter wiedergegebenen Stimseiten, geht hervor, 
daB die Stellwelle 31 in diesen Stimseiten gelagert ist. Die 
Verdrehung der Stellwelle 31 wird in diese durch die am Re- 
bel 33 aufgenommene Steuerrolle 32 eingeleitet. Die Steu- 
errolle 32 lauft auf der Kurvenkontur 51.1 der Steuerkurve 
51 ab und sorgt fur die obcn bcrcits dargclegtc Vcrdrehbc- 
wegung der Halteeinrichtungen 10. In Fig. 8 ist dariiber hin- 
aus der durch die Offnungen 41 vorgegebene Verschie- 
bungsweg erkennbar, den die Halteeinrichtungen 10 am 
Support 40 bei ihrer Ein- bzw. Ausfahrbewegung aus dem 
ZyUnderinneren zuriicklegen. Der Support 40 bewegt sich 
dabei auf der Gleilflache 49 des hier nicht naher dargestell- 
ten Fiihrungskorper 48, welcher auf dem Umfang der Stell- 
welle 31 geklemmt ist. Ferner laBt sich der Darstellung ge- 
maB Fig. 8 entnehmen, daB die SteuerroUen 43 iiber Hebel 
44 mit dem Support 40 verbunden sind und die (jleitbewe- 
gung in diesen einleiten, nachdem die Verdrehbewegung der 
Halteeinrichtungen 10 stattgefunden hat. Die offene oder 
geschlossene Kurve 46 bzw. 47 ist in Fig, 8 nicht dargestellt. 

Zuriickkonunend auf die Darstellung gemaB Fig. 1 ergibt 
sich aus dem oben dargestellten eine wie folgt verlaufende 
Arbeitssequenz der erfindungsgemaBen Halteeinrichtungen 
10 und der erfindungsgemaBen Exemplarfiihrungseinrich- 
tungen 24. 

Nachdem im Schneidspalt 12 cine Abtrcnnung eines Ex- 
emplars vom vorlaufenden Ende einer Materialbahn 3 statt- 
gefunden hat, findet eine Ausfahrbewegung der Exemplar- 
fuhrungseinrichtungen 10 aus dem Inneren des Schneidzy- 
linders 5 statt. Durch die Exemplarfuhrungseinrichtungen 
10 wird das vorlaufende Ende der Materialbahn 3 gcgen die 
UmfangsflSche 11 des dem Schneidzylinder 5 gegeniiberlie- 
genden ersten exemplarfuhrenden Zylinder 6 gedriickt. Mit- 
hin kann das Aufflattem oder das gefiirchtete Eckenum- 
schlagen bei mehrlagigen Materialbahnen des vorlaufenden 
Endcs der Materialbahn 3 im Schneidspaltnachlauf 14 nicht 
auftreten. Die Exemplarfuhrungseinrichtungen 10 driicken 
das jeweils vorlaufende Ende des neu von der Materialbahn 
3 abzutrennenden Exemplars gegen die Umfangsflache 11 
des ersten exemplarfuhrenden Zylinders 6. Gleichzeitig 
wcrden die am ersten exemplarfuhrenden Zylinder 6 - hier 
dem Falzmesserzylinder - vorgesehenen Halteeinrichtun- 
gen 10 aktiviert, indem diese zum Ergreifen des Exempla- 
rendes im wesentlichen parallel zur Normalen 38 auf die 
Rotations achse 37 des Zylinders 6 ausfahren, durch die be- 
schriebene Drehbewegung das Exemplarende ubergreifen 
und anschUeBend - bedingt durch das Zusammenspiel der 
Steuerrolle 43 mit der Steuerkurve 46 - entlang der Fiih- 
rungsflache 49 in das Innere des ersten exemplarfuhrenden 
Zylinders 6 einfahren. Dieser Zustand ist in Fig. 5 darge- 
stellt. In dieser Position ubergreifen die gebogenen Enden 
10.2 der Halteeinrichtungen 10 das Ende des neu von der 
Materialbahn 3 abzutrennenden Exemplars und fixieren die- 
ses oberhalb des Nutenbalkens 39 auf der Umfangsflache 11 
des ersten exemplarfuhrenden Zyhnders 6. Um cine KolU- 
sion von aktiven Exemplarfuhrungseinrichtungen 24 mit 



dem das Ende des Exemplares ubemehmenden Halteein- 
richtungen 10 zu vermeiden, sind diese versetzt zueinander 
iiber die Breite der jeweiligen Zylinder 5, 6 angeordnet, um 
ein kammartiges Ubergreifen zu ermoglichen. 

5 Wahrend der weiteren gemeinsamen Rotation des ersten 
exemplarfuhrenden Zylinders 6 mit dem Schneidzylinder 5 
fahren dessen Exemplarfuhrungseinrichtungen 24 wieder in 
den Schneidzylinder 5 ein, nachdem das von den Exemplar- 
fuhrungseinrichtungen 24 an die Umfangsflache 11 des er- 

10 sten exemplarfuhrenden Zylinders 6 gedriickte Ende eines 
neu abzutrennenden Exemplares von den Halteeinrichtun- 
gen 10 ubergriffen ist. 



Bezugszeicheniiste 



IS 



1 Falzapparat 

2 erstes Zugwalzenpaar 

3 Materialbahn 

4 zwcitcs Zugwalzenpaar 
20 5 Schneidzylinder 

5.1 Stimseile 

5.2 Stimseite 

6 ersier exemplarfiihrender Zylinder 

7 zweiter exemplarfiihrender Zylinder 
25 8 Schneidmesser 

9 Falzmesser 

10 Halteeinrichtung 

10.1 Fiihrungsteil 

10.2 gebogenes Ende 
30 11 Umfangsflache 

12 Schneidspalt 

13 Schneidspalteinlauf 

14 Schneidspaltauslauf 

15 Falzklappen 

35 16 oberer Transportzylinder 

17 unterer Transportzylinder 

18 obere Auslage 

19 untcre Auslage 

20 Greifer (Transportzylinder) 
40 21 Achse (Schneidzylinder) 

22 Schneidmesserlagerung 

23 Mantelflache 

24 Excmplarfiihrungscinrichtung 

25 Befestigung 

45 26 Ein/Ausfahrrichtung 

27 Support 

28 Kulissenfuhrung 

29 Normalc zur Achse 21 

30 Hebel 
50 31 Welle 

32 Steuerrolle 

33 Hebel 

34 Bolzen 

35 Schneidmesserlagerung 
55 35.1 Ausnehmung 

35.2 Klemmleiste 
353 Klemmleiste 

36 Steuerkurve 

37 Achse ersier exemplarfiihrender Zylinder 
60 38 Normale zur Achse 37 

39 Nutenbalken 

40 Support. 

41 Offnung 

42 Befestigung 
65 43 Steuerkurve 

44 Kurvenhebel 

45 Feder 

46 ofifene Kurve 
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47 geschlossene Kurve 

48 Fuhrungskorper 

49 Fuhrungsflache 

50 Ein/Ausfahrbewegung 

51 Steuerkurve 5 
51,1 Steuerkurvenkontur 

Patentanspniche 

1. Falzapparat fur eine Rotationsdruckmaschine mit lo 
mindestens einem exemplarfuhrenden Zylinder, wobei 

an einem der exemplarfuhrenden Zylinder zusatzliche 
Greifeinrichtungen zur Erfassung eines Endes eines 
Exemplares vorgesehen sind, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Ein/Ausfahrbewegungen (26, 50) von is 
Greifeinrichtungen (10) am ersten exemplarflihrenden 
Zylinder (6) und von Exemplarfiihrungseinrichtungen 
(24) an einem mit. dem ersten exemplarfuhrenden Zy- 
linder (6) zusammcnarbcitcndcn Schncidzylinder (5) 
im wesentlichen parallel zu den Normalen (29, 38) auf 20 
die Rotadonsachsen (21, 37) der Zylinder (5, 6) erfol- 
gen. 

2. Falzapparat fiir eine Rotationsdruckmaschine ge- 
maB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Hal- 
teeinrichtungen (10) und die Exemplarfiihrungsein- 25 
richtungen (24) auf verschiebbaren Supporten (27, 40) 
angeordnet sind. 

3. Falzapparat fiir Rotationsdruckmaschine gemaB 
Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Supporte 
(27, 40) an Gleitfuhrungen (28.1, 49) verschiebbar 30 
sind. 

4. Falzapparat fur Rotationsdruckmaschine gemaB 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB dies Exem- 
plarfiihrungseinrichtungen (24) kulissenartig, im we- 
sentlichen parallel zur Normalen (29) auf die Rotati- 35 
onsachse (21) gefuhrt sind. 

5. Falzapparat fiir Rotationsdruckmaschine gemaB 
Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Support 
(27) der Exemplarfiihrungseinrichtungen (24) iiber 
eine Hebelverbindung (30) durch Verdrehung einer 40 
Stellwelle (31) betatigbar ist. 

6. Falzapparat fur Rotationsdruckmaschine gemaB 
Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Stell- 
welle (31) mitlels einer Steuerrolle (32) betatigbar ist. 

7. Falzapparat fiir Rotationsdruckmaschine gemaB 45 
Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Stell- 
welle (31) mittels eines Kraftspeichers betatigbar ist. 

8. Falzapparat fiir - Rotationsdruckmaschine gemaB 
Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Exem- 
plarfiihrungseinrichtungen (24) am Support (27) von- 50 
einander beabstandet nebeneinander aufgenommen 
sind. 

9. Falzapparat fur Rotationsdruckmaschine gemaB 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Exem- 
plarfiihrungseinrichtungen (24) in eingefahrenem Zu- 55 
stand in Ausnehmungen (35.1) der Schneidmesserlage- 
rung (35) eintauchen. 

10. Falzapparat fiir Rotationsdruckmaschine gemaB 
Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Support 
(40) Offnungen (41) umfaBt, die von Befesdgungsele- 60 
menten (42) durchsetzt sind. 

11. Falzapparat fiir Rotationsdruckmaschine gemaB 
Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Support 
(40) durch Verbindungssiege (44) mit einer Steuerrolle 
(43) verbunden ist, die mit einer Steuerkurve (46) zu- 65 
sammenarbeitet. 

12. Falzapparat fur Rotationsdruckmaschine gemaB 
Anspruch 1 U dadurch gekennzeichnet, daB die Steuer- 



kurve eine offene Steuerkurve (46) ist. 

13. Falzapparat fiir Rotationsdruckmaschine gemaB 
Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Steuer- 
kurve eine geschlossene Steuerkurve (47) ist. 

14. Falzapparat fur Rotationsdruckmaschine gemaB 
Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 
dem Support (40) und dem Fiihrungskdrper (48) ein 
Federelement (45) zur Aufrechlerhaltung einer konti- 
nuieriichen Vorspannung zwischen der ofifenen Kurve 
(46) und der Steuerrolle (43) vorgesehen ist. 

15. Verfahren zur Ubergabe eines Endes einer Materi- 
albahn nach einem Schneidvorgang an eine erste be- 
wegte Oberflache mit nachfolgenden N^rfahrensschrit- 
ten: 

- der Abtrennung eines Exemplars von einer Ma- 
terialbahn (3) in einem Schneidspalt (12) zwi- 
schen einer ersten bewegten Oberflache (11) und 
einer zweiten bewegten Oberflache (23), 

- dem Ausfahrcn von Excniplarfuhningseinrich- 
tungen (24) und der Anstellung an das vorlau- 
fende Ende der Materialbahn (3) an die erste be- 
wegte Oberflache (11) bei der Passage eines 
Schneidspaltnachlaufs (14), 

- dem Ergreifen des vorlaufenden Endes der Ma- 
terialbahn (3) durch Halteeinrichtungen (10), die 
wahrend der Passage des Schneidspalmachlaufes 
(14) aus der ersten bewegten Oberflache (11) aus- 
treten und 

- dem Einfahren der Exemplarfiihrungseinrich- 
tung (24) in die zweite bewegte Oberflache (23). 

16. Verfahren zur Ubergabe eines Endes einer Materi- 
albahn gemaB Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Ausfahrbewegung (50) der Halteeinrichtungen 
(10) an der ersten bewegten Oberflache (11) entgegen 
der Transportrichtung der Materialbahn (3) durch den 
Schneidspaltauslauf (14) verlauft. 

17. Verfahren zur Ubergabe eines Endes einer Materi- 
albahn gemaB Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, 
daB die AuBenseiten der Exemplarfuhrungseinrichtun- 
gen (24) auf das vordere Ende der Materialbahn (3) 
einwirken und gegen die erste bewegte Oberflache (11) 
anstellen. 

18. Verfahren zur Ubergabe eines Endes einer Materi- 
albahn gemaB Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Ein/Ausfahrbewegung (50) der Halteeinrich- 
mngen (10) eine Drehbewegung iiberlagert ist. 

19. Verfahren zur Ubergabe eines Endes einer Materi- 
albahn gemaB Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, 
daB wahrend der Ein/Ausfahrbewegung (50) der Hal- 
teeinrichtungen (10) durch die auf der Steuerkurve (46, 
47) ablaufende Steuerrolle (43), der die Gleitflache 
(49) fiir den Support (40) bildende Fiihrungskorper 
(48) durch Verdrehung der Stellwelle (31) verschwenkt 
wird. 
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